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RESUMO

No desenvolvimento sustentavel imposto pelo capitalismo do pds guerra refletiu sobre o
conceito de natureza e sobre os direitos humanos. Atualmente o conceito de desenvolvimento
Sustentavel é analisado nas esferas Ambiental, Econémico e Social. A modernidade como
paradigma conceitual é objeto de estudo que compreende vérias abordagens, inclusive a
antropoldgica e histdrica. Diante desse contexto, o presente trabalho objetiva contribuir para
analise da modernidade no desenvolvimento de atividades da industria de cerdmica por meio
de estudo de caso, realizado na Ceramica Bloco Bom, empresa que pode servir de exemplo na
adocdo de inovagdes tecnologicas em atividades de ceramicas no estado de Sergipe. A
pesquisa possui cunho tedrico porém é baseada em um estudo de caso. Verificou-se mediante
o referente trabalho que, existem muitos problemas que dificultam o crescimento das
industrias de ceramica vermelha no Brasil, entre eles: os problemas relativos ao cumprimento
as exigéncias da legislagdo ambiental; padrdes de qualidade e o aprimoramento do capital
humano no desenvolvimento do setor, além dos impedimentos em se manter tais
empreendimento, seja pela auséncias de recursos financeiros ou naturais, como também por
questdes culturais. Diante de uma demanda de atividades clandestinas da fabricacdo de
blocos, e da poluicdo do meio ambiente que tal atividade proporciona, este trabalho vem
apresentar iniciativas de responsabilidade social inovando em técnicas e metodologias de
sustentabilidade. E possivel visualizar de forma positiva as inovagdes para atividades de
ceramica, no entanto, € necessario observar que existem requisitos que envolve submisséo as
leis, a responsabilidade social, a auséncia de estimulo e adocdo de medidas sustentaveis,
deficiéncias nas normas de regulamentadores e a morosidade dos 6rgdos fiscalizadores, além
da descontinuidade dessas atividades.

Palavras-chave: Tecnologias sustentaveis. Ceramica. Inovacao.



TECHNOLOGICAL INNOVATIONS IN THE ACTIVITY OF MANUFACTURE OF
CERAMIC INDUSTRY IN THE MUNICIPALITY OF ITABAIANA - CASE OF
CERAMIC GOOD BLOC

ABSTRACT

In the sustainable development imposed by postwar capitalism he reflected on the
concept of nature and on human rights. Currently, the concept of Sustainable Development is
analyzed in the Environmental, Economic and Social spheres. Modernity as a conceptual
paradigm is an object of study that includes several approaches, including anthropological and
historical approaches. Given this context, this work aims to contribute to the analysis of
modernity in the development of activities of the ceramic industry through a case study,
carried out in Ceramica Bloco Bom, a company that can serve as an example in the adoption
of technological innovations in ceramics activities in the state of Sergipe. There are many
problems that hinder the growth of the red ceramic industries in Brazil, among them:
problems related to compliance with the requirements of environmental legislation; quality
standards and the improvement of human capital in the development of the sector, as well as
the impediments to maintaining such an enterprise, whether due to lack of financial or natural
resources, as well as cultural issues. Faced with a demand for clandestine activities in the
manufacture of blocks and the pollution of the environment that this activity provides, this
paper presents initiatives of social responsibility innovating in techniques and methodologies
of sustainability. It is possible to positively visualize the innovations for ceramics activities,
however, it is necessary to observe that there are requirements that involve compliance with
laws, social responsibility, lack of stimulation and adoption of sustainable measures,
deficiencies in regulators standards and slowness of oversight bodies, in addition to the
discontinuity of these activities.

Keywords: Sustainable technologies. Ceramics. Innovation.
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1. INTRODUCAO

A modernidade como paradigma conceitual é objeto de estudo que compreende
varias abordagens, inclusive a antropoldgica, filosofica e historica. Diante desse contexto, este
trabalho contribui para andlise da modernidade ou desenvolvimento em atividades da
industria de ceramica, concebendo que vivemos em época de transformaces, caracterizada
pelas principais mudancas institucionais, especialmente aquelas que sugerem mudancas de
deslocamento dos sistemas baseados na manufatura de bens e materiais e também aquelas

marcadas pelos sistemas de informatizacdo baseados pelos meios de comunicacao.

Dentro desse contexto, € preciso ressaltar que a dependéncia de exploracdo que o
homem exerce sobre a natureza é imposta principalmente pelas formas de capitalismo e isso
traduz profunda e répidas transformacGes ao mundo (SANTOS & LUCAS, 2012). No
desenvolvimento sustentavel imposto pelo capitalismo do pds guerra refletiu sobre o conceito
de natureza e sobre os direitos humanos. Atualmente o conceito de desenvolvimento
Sustentavel é analisado nas esferas Ambiental, Econdmico e Social, identificado através de
uma variedade de indicadores de sustentabilidade.

No campo da atividade Cerdmica uma variedade de riscos € apresentada,
condicionantes sdo exigidas desde os empreendedores, fornecedores aos compradores isto por
que, 0 sucesso da operacao pode ser comprometido através dos indicadores financeiros, da sua
capacidade de gestdo, adocdo de matéria prima, reaproveitamento matriz energética,
minimizacdo de gastos, fixacdo receosa de perpetuar a atividade por questdes de hierarquia

familiar, inovacgdes tecnoldgicas e aproveitamento de recursos humanos.

Além disso, existe a necessidade de avaliar 0s riscos associados a aspectos
macroeconémicos, regulatorios e aspectos socioambientais. Diante do exposto, o presente
artigo objetiva apresentar a Ceramica Bloco Bom, como um exemplo na adogéo de inovagdes
tecnoldgicas em atividades de ceramicas no estado de Sergipe, que em maioria possuem
caracteristicas de cunho capitalista e sdo expressadas na ado¢do de mecanizacéo e do sistema
produtivo e ainda existe as imposicoes legais que regulamentam a atividade que traduzem o
medo da imprevisibilidade no desenvolvimento das préaticas produtivas e das relagdes de
producdo estabelecidas pelos oleiros e ceramistas diante da atuacdo dos Orgdo ambientais
(FIGUEIREDO et. Al, 2015).



2- HISTORIA DA CERAMICA NO BRASIL

Existe muita dificuldade em se determinar quando surge a ceramica, ha uma
estimativa que foi no periodo 40 mil A.C. As civilizacBes antigas utilizavam para
confeccionar utensilios (vasilhas, potes), decoracdo e enfeites. Depois de muitos anos é que 0s
Mesopotamios e Egipcios comegaram a usar como tijolos, principalmente para construcao de
muros. Na época da Revolucdo Industrial a fabricacdo de produtos sai do padréo artesanal
sofrendo alteragdes com o advento das maquinas a vapor, trazendo novas tecnologias ao
processo produtivo (FIGUEIREDO et. Al, 2015).

No Brasil, indigenas e nossos colonizadores foram responsaveis pela iniciacdo da
atividade. A atividade de producdo da ceramica vermelha, principalmente tijolos, é
caracterizada pela grande necessidade de aprimoramento tecnoldgico, isto €, investir em
novas tecnologias para desenvolver solucGes para resolucdes de entraves no desenvolvimento
de suas atividades. Seu processo produtivo pouco eficiente, com baixo valor agregado e

custos energéticos e ambientais elevados.

Outros problemas dificultam o crescimento da industria de ceramica vermelha no
Brasil, entre eles: os problemas relativos ao cumprimento as exigéncias da legislacdo
ambiental; padrdes de qualidade e o aprimoramento do capital humano no desenvolvimento

do setor.

Sendo assim, o setor tende a ter necessidade de se reestruturar, objetivando alcancar
sua melhoria, e podendo atender as exigéncias do mercado, uma vez que torna-se muito dificil
que as empresas do setor consigam manter precos competitivos e produtos de qualidade com

tantas ameacas de diversificacdo de outros produtos semelhantes.

A indUstria ceramica brasileira tem participacdo de cerca de 1% no PIB Nacional,
sendo aproximadamente 40% desta participacdo representada pelo setor de cerédmica
vermelha, também conhecida por ceramica estrutural. Este setor consome cerca de 70 milhdes
de toneladas de matérias primas por ano, através das 12 mil empresas distribuidas pelo pais, a
maioria de pequeno porte, gerando centenas de milhares de empregos (MACEDO et al.,
2012).



3. ATIVIDADE DE CERAMICA: O CASO DA CERAMICA BLOCO BOM TIJOLOS
E LAJOTAS EM ITABAIANA /SE

A Ceramica Bloco Bom fica localizada no municipio de Itabaiana no Estado de

Sergipe, a margem da Rodovia 235, Km 62,5, S/N, conforme Figura 01.

Figura 01: Mapa de localizagio da Ceramica. A margem da BR 235.
Fonte: Google Maps.

O estudo de caso do referente trabalho, foi estimulado por meio da revisdo da
literatura no que concerne a inovagdes tecnologicas voltadas para atividades ou
empreendimentos da area ceramica, é o caso da Ceramica Bloco Bom Tijolos e Lajotas, que
foi a empresa selecionada por possuir marca registrada no mercado e haver regularizagdo
ambiental, o que é raro para empreendimentos dessa esfera no estado de Sergipe.

Durante a execugdo do trabalho de Pesquisa foi realizada revisdo bibliografica a
respeito do tema, visitas in loco e entrevista informais com o gerente da empresa no més de
marco de 2018.

A Ceramica Bloco Bom possui area total do terreno de aproximadamente 35.000 m2 e

18.000 m2 de area coberta ou ocupada. (Ver Figura 02).



Figura 02: Area total da Ceramica Bloco Bom.
Fonte: Arquivo do autor, 2018.

Observam-se dificuldades de permanéncia na manutencdo nos empreendimento dessa
tipologia, uma vez que, sdo atividades que seguem linhagem de hierarquia familiar, ou seja,
que sdo passadas de geracdo a geracdo. Mas, muitos deixam de operar com 0 tempo, por
motivos de suas propriedades entrarem em mérito de partilha de bens.

Conforme fora dito pelo Gerente da Ceramica Bloco Bom, muitos dos filhos acabam
perdendo o interesse pela continuidade da atividade, formam-se em outras profissfes, buscam
outras oportunidades e acabam migrando para outras cidades e consequentemente
desenvolvendo outros tipos de atividades. Por outro lado, registra-se que essa atividade,
tratou-se de uma atividade cultural e de sobrevivéncia por muito tempo em Itabaiana,
atualmente sdo exercidas por pequenos e grandes empresarios.

Segundo relatos do proprietario, na década passada o seldo (barro) era uma matéria
prima doada, ndo havia gastos financeiros com a compra desse material, no entanto, foi-se
desenvolvendo atividade no entorno, e muitas ceramicas emergiram iniciando uma
concorréncia de mercado.

Atualmente, o municipio de Itabaiana abastece o mercado ceramista de Alagoas e
Itabaianinha abastece o mercado do estado da Bahia. O estado de Sergipe possui uma oferta
muito grande e ndo consegue escoar toda sua producdo (MONTEIRO, 2018 - NOTA DE
RELATO).

Além das dificuldades apresentadas para a permanéncia da atividade ceramica no
mercado, existe também a preocupacgdes impostas pelos 6rgaos regulamentadores do Estado, o
medo da imprevisibilidade no desenvolvimento de praticas produtivas realizadas pelos



Oleiros e Ceramistas envolve tramites e instrumentos legais que os regulamentem. Estas
imposi¢des sdo inquiridas no cumprimento de exigéncias da legislagdo ambiental previstas no
Sistema Nacional de Unidades de Conservagdo - SNUC (2002) e trabalhistas, ou seja todo
esse receio sobre a imprevisibilidade dos empreendimentos resultam em uma instabilidade
ordinaria do desenvolvimento das atividades oleiras e cerdmicas (FIGUEIREDO, 2015).

Isto porque, matérias primas como argilas de diferentes tipologias ou composicao para
dar qualidade ao produto (bloco), uso da agua seja poco, ou qualquer outra fonte, a lenha
usada para queima e a emissao de residuos solidos e liquidos no ambiente e de todo processo
envolve o licenciamento, autorizacdo do Departamento Nacional de Producdo Mineral-
DNPM e do Instituto do Patriménio Historico e Artistico Nacional- IPHAN dentre outros
Orgaos.

Para Figueiredo (2015), a influéncia da legislacdo ambiental diante das questfes
ambientais sdo decorrentes das fontes de poluicdo atmosférica, que implicam no aquecimento
global e no efeito estufa e a adogcdo de matéria prima de forma irregular, é o caso da extracao
de jazidas de argila, uso da lenha sem a certificacdo ambiental expedida pelo Instituto
Brasileiro do Meio Ambiente- IBAMA ¢ pelas atividade de “bota fora”, ou seja o descarte de
materiais ndo servientes ao processo de fabricagéo.

Como toda essa questdo de regularizacdo ambiental das indlstrias de Ceramica e
Olarias foi algo que veio a ser discutida recentemente no estado de Sergipe, por envolver tanta
necessidade de solidificacdo desse produto no mercado. Como existe muitos empecilhos
guanto a regularizacdo, constata-se que em Sergipe de 100% desses tipos de atividade apenas
30% s&o licenciadas (MONTEIRO, 2018- NOTA DE RELATO).

Vale mencionar que, a Fabrica de Bloco Bom possui regularizacdo ambiental ha

aproximadamente trés anos.

3.1 - PROCESSO DE FABRICACAO DOS TIJOLOS BLOCO BOM

Para entendimento do processo de fabricacdo, o gerente da industria, explicou que é

necessario estabelecer tais conceitos:

3.1.1- TIJOLOS OU BLOCOS
S&@o Materiais de Vedacgdo. Ceramica que separam ambientes e podem ser usados de
diferentes tamanhos e posic¢des, desde que haja uma analise sobre a sensacdo térmica e visual

que se deseja obter.



Como exemplo de utilizagéo dos tijolos ou blocos, observa-se a Figura 02, que mostra
que, ao utiliza-los deitados possuem serventia para isolar a sensacdo térmica e acustica do

ambiente. (Figura 03)

Figura 03: Diferentes formas de uso do Bloco.
Fonte: Internet, 2018.

Dentro dos requisitos de producdo do bloco existem especificacbes de fabrica que séo
exigidas pelo INMETRO, na verdade, as exigéncias do 6rgdo estdo pautadas nas Normas da
ABNT que ndo permitem a comercializagcdo desses produtos fora das especificacdes de
técnica. Caso o produto seja expirado para o mercado sem as devidas especificacdes o
empreendimento é notificado e sujeito a aplicacdo de multa.

Além dessas especificacdes, existem também diferencas em tamanhos, pois os blocos
maiores tendem a deformar (empenar) durante o periodo de fabricacdo, sendo assim, precisam
de um periodo de controle de qualidade maior que o bloco de tamanho comum.

Conforme Leite & Batista (2016), o uso da Ceramica vermelha possibilita melhores
condicdes térmicas e acustica e o Programa Setorial de Qualidade- PSQ é o material que
guando deixa de ser argila pode ser inserido no processo produtivo, porém quando
transforma-se em ceramica é inservivel pois seu processo € irreversivel. 1sso acontece porque
18% da composicao do bloco é argila, areia, residuo e qualquer plasticida, o restante é agua

absorvida no processo.

A Ceramica Estrutura (Vermelha) produz tijolos furados, tijolos macicos,
lajes, blocos de vedagdo estruturais, telhas, manilhas e pisos rusticos. E uma
atividade de base ao possibilitar a construgéo civil, em geral, desde a mais
simples a mais sofisticada. (LEITE & BATISTA, 2016).



Ainda de acordo com Leite & Batista (2016), segundo sua explanagdo, o Bloco
Concreto absorve menor &gua. Pois antes de ir ao forno, fica em local de descanso contendo
30% de agua, ao ser colocado no forno deve obter 25% de agua em sua composicdo para ndo

influenciar na qualidade da resisténcia e sensacéo.

3.1.2 - AMARRACAO OU SINTETIZACAO

A amarracdo ou sintetizacdo é o tempo estimado para absor¢do da dgua no interior do
bloco. O periodo compreendido é de sete (07) dias aproximadamente.

Conforme visto in loco, os blocos pré-fabricados ficam estocados para evaporar o
excesso de agua e assim serem levados ao forno. Praticamente 75% do espagco fabril é local de

estocagem. (Figura 04).
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Figura 04: Estocagem de blocos Pré-prontos aguardando o periodo serem levados ao forno.
Fonte: Arquivo do autor, 2018.

'

Conforme o estudo de caso, o periodo de amarracdo ou sintetizacdo exceda o de sete
dias o material pode virar vidro. O sub produto vitrificado é mais caro e absorve menos agua

no processo de producao.
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3.1.3 - SECAGEM

A secagem é o0 processo que o0 bloco passa para absorver no interior a &gua necessaria
para umidificacdo do bloco e evaporacdo do excesso de agua. Existem dois trés de secagem

no empreendimento:

e Secagem Natural, que é aquela que acontece por meio da influéncia térmica
do ambiente, conforme exposicéo anterior. (figura 05).

e Secagem Forcada, e a secagem que se utiliza do controle de temperatura, por

meio do recobrimento de uma membrana pléastica, isso impede a intervengédo

dos ventos e do calor excessivo. (figura 05).

Figura 05: Estocagem de blocos Pré-prontos aguardando de Secagem forcada com recobrimento de
Membrana plastica.
Fonte: Arquivo do autor, 2018

O empreendimento também dispGe de Secador Estatico, com esse mecanismo seria
necessario empregar o filtro de mangas e ainda teria gastos desnecessarios com uso da lenha.
Dessa forma, o empreendedor mantém o secador estatico sem uso. Somente em épocas

sazonais em que a producéo baixa é que o forno é ativado.
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3.1.4 - ESTOCAGEM DA ARGILA

De acordo com o gerente da empresa (2018), a estocagem na Fébrica Bloco Bom é

realizada da seguinte forma:
e Montante de Material: denominado mais resistente ou argila preta;
e Montante de material: menos resistente, material residual ou plasticida;
e Montante de Seldo ou argila vermelha. (Ver Figura 06).

A argila estocada fica armazenada em um periodo de tempo para decompor, apurar
cada estoque possui uma textura e caracteristicas diferenciadas. Também notou-se que as

glebas de terras usadas para mistura fica exposta as intempéries ao fundo do empreendimento.

=y

Figura 06: Armazenamento da Gleba de Argila Preta. Fonte: Arquivo dos autores, 2018.
Fonte: Arquivo do autor, 2018.

3.2- INCORPORACAO DOS RESIDUOS A MASSA CERAMICA

O material denominado residuo ou chamado de plasticida serve para dar plasticidade
e ligamento no momento da homogeneizagdo da massa. Enquanto que a argila preta € quem
permite a pigmentacdo da cerdmica, dando a ela uma cor proxima a cor do sel&o, porém quem
define a qualidade do procedimento é a temperatura no momento do processamento da

ceramica.

12



O desenvolvimento da Indastria da Cerdmica Vermelha no mercado foi muito
importante para consolidacdo dessas atividades mercado Industrial, mesmo que timidamente,
pois possibilita o reaproveitamento de residuos solidos mesmo de outras industrias para dar
consisténcia e homogeneidade a massa ceramica, ou seja, a massa que da origem ao produto

final.

Este aproveitamento traz alguns beneficios para a inddstria cerdmica
vermelha como reducdo de custo e da quantidade de matéria — prima
utilizada, reducdo do consumo de combustivel, além de evitar que estes
residuos tenham destinacdo ambientalmente incorreta. (LEITE & BATISTA,
2016).

Conforme informac6es do técnico local, € muito comum o uso de po de baldo, lama de
alto — forno, escéria de alto-forno, p6 de arddsia, areia de fundicdo e carepa de lodo do
processo de tratamento de efluentes desde que esteja dentro dos padrdes de restrigdes legais
para incorporagdo da massa, a proporgdo varia de 5% a 10% reduzindo o consumo da

biomassa na ordem de 30%.

A Empresa de atividade Ceramica do Estado Bloco Bom, de acordo com informacdes
do gerente local, usa em um percentual de 18% de material residual, que sdo compostos por
produtos indesejados originados no processo, ceramica quebrada entre outros ndo sugeridos

no momento da visita técnica.

Durante o processo de mistura, o0 material é posto na agua posto para descanso durante
um dia inteiro. Apds esse periodo é posto em uma maquina Desintegradora, Chamada de
Caixdo Alimentador, uma espécie de funil, onde faz a retirada de pedra e realiza a quebra de
aglomerados de massa, que sdo “bolos” de mistura, apos esse processo de mistura. (Figuras

07 e 08).

13



Figura 07: Matéria homogeneizado. Alimentador.

Fonte: Arquivo do autor, 2018.

Figura 08: Triturador. Onde & realizado a retirada de pedrés, pedacos de madeiras e demais excessos
da massa.
Fonte: Arquivo do autor, 2018.

Ap6s o Alimentador, a massa vai para o Laminador, durante o processo no laminador
somente a argila vermelha sera adicionada para homogeneizar o material por completo. A

14



caixa d’agua ¢ ligada ao maquinéario para adi¢do de 4gua do material que posteriormente vai

ser estocado, conforme figura 09.

maqinério onde ha adicdo de argila.

Fiura 09: Caixa déa Iiada ao
Fonte: Arquivo do autor, 2018.
Apds a matéria ser misturada, é conduzido trincheira transportadora e colocada para
descanso no galpéo, permanece em repouso por um dia, para uniformidade e absor¢éo de
umidade. (Figura 10).

Figura 10: Matéria em Repouso. Pronta para ser conduzida a trincheira e ao caixao doador.
Fonte: Arquivo do autor, 2018.
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A matéria j& homogénea € levada para 0 Galpdo 1 da Empresa, onde passa pela
trincheira, Caixdo doador e levado para o processo de finalizagdo que abastece a esteira e
conduz o material a uma outra maquina chamada de laminador para reduzir a granulometria
seguindo para o dosador de amperagem, € nesse momento que o marombeiro vai saber se a
matéria necessitara de mais agua antes de colocar na extrusora, onde serd formado o bloco,
(Ver Figura 11).

Figura 11: Procedimento onde ¢ realizado a formagao, “moldes” dos Blocos.
Fonte: Arquivo do autor, 2018.

3.3- COZIMENTO DO BLOCO

Posteriormente a fabricacdo dos tijolos, os mesmos sdo postos em local para
armazenamento e absor¢do e agua. Apos o periodo de sete dias o bloco é levado para

cozimento. Esse cozimento pode ser realizado através do Forno continuo ou Forno estufa.

3.3.1- FORNO CONTINUIO

E uma sequéncia de fornos onde é feito a queima da ceramica para sua preparacio
final. Entdo os fornos sdo enumerados em sua parte lateral, enquanto que em sua parte
superior € realizado todo o controle de queima, as enumeracdes servem para indicar qual

forno necessita ser alimentado com lenha. Esse controle é realizado a olho nu, contando com a
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experiéncia dos funcionarios. Nesse local apresenta fortes niveis de temperatura, por conta

das labaredas do fogo, e evaporagédo da fumaca oriunda da queima da lenha.

Os fornos continuos possuem 160 m3 com capacidade de alimentar 120 linhas e
queima de 20 a 22 linhas de blocos durante uma hora. No entanto, a producéo realizada em
apenas um forno é sdo 60 linhas em trés dias. Como o forno é de ciclo continuo, significa que
permanece aceso durante 72 horas ininterruptas. Pois para cozimento total dos tijolos sdo
necessarios trés dias, ou seja, € aquecido e depois vai sendo resfriado a uma temperatura

amena. Contudo o forno tem sido aquecido durante oito meses de producao (Figura 12 e 13).

Figura 12: “Boca” do Forno continuo. Local onde ¢ realizado o controle de aguecimento.
Fonte: Arquivo do autor, 2018.
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Figura 13: Interior do Forno continuo. Sendo alimentado para aquecimento.
Fonte: Arquivo do autor. 2018.

Vale mencionar que, foi observado que no local superior dos fornos continuos, o0s
funcionarios assistem televisao, realizam jogos de entretenimento e ndo usam sequer algum

equipamento se seguranca pessoal.
3.4 - INOVACOES TECNOLOGICAS NA CERAMICA BLOCO BOM

A empresa apresenta algumas ressalvas quanto a adogdo de tecnologias, pois, diante
de uma demanda de atividades clandestinas da fabricagédo de blocos, e da polui¢cdo do meio
ambiente que tal atividade proporciona tantos impactos como gastos de energia, agua, argila,

emissdo de efluentes e gazes na atmosfera.

A fabrica Bom tijolo apresenta iniciativas de responsabilidade social inovando em
técnicas de reaproveitamento e de adocdo de novas metodologias de sustentabilidade dentro

do mercado da indUstria de ceramica, sdo elas:
3.4.1- ADOCAO ENERGIA RENOVAVEL

Implantou em o sistema de energia solar dentro do escritério, o sistema esta em fase de
adaptacdo, mas toda a geracdo de energia sera utilizada dentro da atividade administrativa,
uma espécie de gerador ja foi implantado, mas necessidade de ajustes e autorizages de

Orgaos competentes. (Figura 14).
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Figura 14: Controle do transformador ou conversor de energia solar.

Fonte: Arquivo do autor, 2018.

3.4.2- FORNO METALICO (ESTUFA)

O forno metélico mével de manta acrilica e cobertura counter realiza a queima dos
blocos, funciona como uma estufa e queima até 60 linhas em trés dias. A diferenca do forno
continuo é menor uso da lenha, maior aproveitamento do calor e reaproveitamento de agua

através do seu exaustor. (Ver Figuras 15 e 16).

Figura 15: Forno Metalico com Manta Acrilica.
Fonte: Arquivo do autor, 2018.
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Figura 16: Forno Metalico com Manta Acrilica. Fornos alimentadores de lenha.
Fonte: Arquivo dos Autores, 2018.

3.4.3- REAPROVEITAMENTO DE AGUA

Toda &gua usada no processo de fabricacdo dos blocos € reutilizada, a &gua da lagoa
existente ao lado da fabrica é utilizada nos primeiros processos de lavagem e mistura da
massa. O sistema também é abastecido pela companhia de saneamento- DESO, mas a dgua é
captada do sistema vizinho, o empreendimento possui um poco, mas esta desativado. Segue
Figura 17 do esquema de reintroducdo da agua no processo.

Figura 17: Caixas de tratamento do efluente para reintrodugéo ao processo de fabricacdo do bloco.
Fonte: Arquivo do autor, 2018.
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3.4.4 - MAQUINARIO OU ESTEIRA AGRUPADORA

Outra tecnologia empregada no empreendimento é a adogdo de uma esteira
agrupadora, o investimento de aproximadamente R$ 900.000,00 e prevé producdo mais
rapida, no que se refere a fabricacdo dos blocos ainda ndo cozidos direcionados a secagem.
Pretende-se também minimizagdo de custos financeiros com a redugdo de funcionarios no

processo de paletizagéo.

Serdo 12 funcionarios a menos nesse setor quando a maguina comecar a operar.
Causando um desvio de funcao dentro do sistema fabril, ou gerando desemprego por conta de

inovacdes do setor de estocagem.

CONSIDERACOES FINAIS

E possivel visualizar de forma positiva as inovagdes que a ceramica e outras atividades
semelhantes vém proporcionando. Pois observa-se que o respeito a mudancas e exigéncias
regulatéria, culturas, habitos, costumes e a gestdo sustentavel do uso da matéria prima ja séo

demonstradas nesse estudo de caso.

Contudo, é necessario observar que ha muito que considerar ainda, existem requisitos
que envolve a submissdo &s leis trabalhistas e que precisam ser observadas com mais
seriedade, a educacdo ambiental pode ser um forte instrumento de gestdo nesse sentido,
existem também possibilidades de reducdo de outros impactos através da adocdo de praticas
de responsabilidade social, no controle de poluentes, emissbes de gazes e minimizacdo de

gastos de energia podem ser mensurados e diminuidos na adocao de critérios ambientais.

A Industria Ceramica Bloco Bom, tem sido um exemplo para as industrias locais no
sentido de buscar implantar em seu sistema de qualidade, inovacbes com intuito de
aproveitamento de agua, residuos da matéria prima utilizada no processo e também por meio

de aplicacdo de alternativas para a sustentabilidade e economia de energia.

Além de toda dificuldade enfrentada pelas industrias para regularizacdo ambiental, a
Cerémica Bloco Bom possui suas Licencas Ambientais de forma regular e vem buscando

contribuir para o aparato legal, tecnoldgico e industrial no ramo da ceramica.
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